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SI-Einheiten s.a. DIN 1301
Gribe Empfohlene Umrechnung
Einheit in empfohlene Einheit

Kraft N lkp=981N
Druck bar 1 bar =105 Pa
(von Fluiden) 1 at =1 kp/em? = 0,981 bar

1 atm = 1,0193 bar
Spannung N/mm? 1 kp/em? = 0,0981 N/mm?
E-Modul 1 kp/mm?2 =981 N/fmm?

1 N/mm? = 10,19 kp/cm?

1 N/mm2 =1 MPa
Schlag-, Kerb- kJ/m? 1 Nmm/mm? = kJ/m?
schlagzihigkeit 1 kpem/cm2 = 0,981 kJ/m?
Energie J Tkpm=9811]
Arbeit 1 kpem = 0,0981 J
Wirmemenge 1cal=41871

1 kWh=36M]
Leistung w l kpm/s=981 W
Wirmesirom 1calfs=4,187 W
Energiesirom 1 PS=0,735 kW
Wirme- W/Km | kcal/mh°C = 1,163 W/Km
leitfihigkeit 1 W/Km = 0,86 kcal/mh°C
Dynamische mbPas l cP =1 mPas
Viskositit 103 Ns/m? = 1mPas
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Kurzzeichen fiir Kunststoffe, verstirkte Kunststoffe und

Kautschuke
Kunststoffe Verstirkte Kunststoffe
ABS  Acrylnitril-Butadien-Styrol GFK  Glasfaserverstirkter Kunst-
ECTFE Ethylenchlortrifluorethylen stoff
EF Epoxid CFK  Kohlenstoffaserverstirk ter
EVAL Ethylenvinylalkohol Kunststoff
PA Polyamid SFK  Synthesefaserverstirkter
PC Polycarbonat Kunststoff
PCTFE Polychlortrifluorethylen
PE-HD Polyethylen hoher Dichte
PE-LD Polyethylen niedriger Dichte
PETP Polyethylenterephthalat
PF Phenol-Formaldehyd
PFA  PerfluoralkoxiCop. Kautschuke
PFEP Polytetrafluorethyvlenperfluor- | gRr Butadien-Kautschuk
propylen CR Chloropren-Kautschuk
FIB Polyisobutylen CS5M Chlorsulfonylpolyethylen
FMMA Polymethylmethacrylat EPDM Ethylen-Propylen-Terpolymer
FOM  Polyoxymethylen (Polyacetal) | FPM  Vinylidenfiuorid-Hexafluor-
FF Polypropylen propylen-Copolymer
FPO  Polyphenylenoxid IR lsobutylen-lzopren-Kautschuk
PS Polystyrol IR lsopren-Kautschuk
PTFE Polvtetrafluorethylen {syntetisch)
FUR Polyurethan NBR Acrylnitril-Butadien-
FVC  Polyvinvichlorid Kautschuk
PVCC  Chloriertes Polyvinylchlorid MR Isopren-Kautschuk (Natur-
FVDF Polyvinylidenfluond kautschuk)
up Ungesittigte Polyester SBR  Styrol-Butadien-Kautschuk
Quellen:
150 Plastics-Symbols

DIN IS0 1629
DIN 7728 Teil 1

DIN 7728 Teil 2

Polymergemische

Kautschuke und Latices; Einteilung, Kurzzeichen
Kunststoffe; Kurzzeichen fir Homopolymere, Copolymere und

Kunststoffe; Kurzzeichen fir verstirkte Kunststoffe




Vorwort

Standig steigende Energiekosten stellen fur jeden Kunststoffaufbereiter
ein zunehmendes und ernstes Problem dar.

Viele Unternehmen haben die Dringlichkeit des Problems bereits er-
kannt, ihre eingesetzten Verfahren hinsichtlich der energetischen Effi-
zienz durchleuchtet und Einsparpotenziale identifiziert. Doch wo setzt
man am besten an? Welche Malknahme bringt wie viel Ersparnis? Was
kostet eine Umridstung und wann amortisiert sie sich? Auf Fragen wie
diese will unsere diesjahrige Tagung Antworten finden. Ziel ist es, Ihnen
einen Uberblick Uber den Status Quo der Energieanalyse zu vermitteln,
lhnen Optimierungspotenziale im Aufbereitungsprozess aufzuzeigen und
Sie zu befahigen, die Mdglichkeiten zur Effizienzsteigerung im eigenen
Betrieb umzusetzen. Von der Wahl eines sparsamen Schneckenlayouts
oder dem Einsatz energiesparender elektrischer Antriebe bis zur sekun-
daren Nutzung von Abwarme in Form von Heizenergie fir Raumheizung
oder Prozessluft — zahlreiche Praxisbeispiele unterstitzen Sie auf lhrem
Weg zum energieeffizienten Compoundierbetrieb.

Dartber hinaus ist auch die Einsparung anderer Ressourcen wichtig.
Beispielhaft werden wir das Thema Abfallvermeidung aus prakfischer
Sicht diskutieren. Abrundend werden Uni-versitdten und Hochschulins-
fitute von aktuellen Forschungsergebnissen aus dem Themen-bereich
Kunststoffaufbereitung berichten.

Diskutieren Sie mit den Referenten und nutzen Sie die Gelegenheit, im
Erfahrungsaustausch mit Experten und Kollegen aus |hrer Branche in-
dividuelle Ldsungen zu finden, |hr Netzwerk zu pflegen und Kontakte
auszubauen. Im Namen des VDI Fachauschusses Aufbereitungs-tech-
nik wiinsche ich Ihnen eine erfolgreiche Tagung!

Dipl.-Ing. Frank Kriebisch, ALEIS PLASTIC GMBH, Hamburg
Tagungsleiter
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